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Manual de instrucciones
Transportador neumatico de piezas

Uso previsto:

El transportador neumatico de piezas TPTN esta exclusivamente previsto para su uso en aplicaciones industriales. Su utilizacion en aplicaciones no
industriales queda estrictamente prohibida. Con el transportador neumatico TPTN, piezas diversas, particularmente piezas estampadas, son
desplazadas por medio de una bandeja transportadora.

El equipo se aprovecha de la friccion superficial entre las piezas que deben ser transportadas y la bandeja. El equipo trabaja con aire comprimido
lubricado y necesita de una bandeja de transporte, un soporte para la bandeja, asi como de una conexion de aire que debe ser regulada a un
maximo de 4,5 bar. La direccion de transporte siempre es hacia el lado de la conexién de aire.

La grafica siguiente explica la construccion:

Manguera de aire Transportador neumatico
(diametro interior minimo 6 mm) de piezas
Direccion de
v transporte
Regulador de aire =
(presion maxima 4.5 bar) N
con lubricacion Soporte de bandeja =
de transporte —
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Troquel Transportador con
bandeja de transporte
Seccion de una herramienta de estampado con Los retales de estampacion son Las piezas sobrantes de la estampaci-
salida de piezas y transportador con bandeja trasladados desde la salida hacia la 6n son transportadas lateraimente del
de transporte. chatarra. Util hacia el pozo de la chatarra.

En principio, la capacidad de transporte depende de la superficie de las piezas que deben ser transportadas, de la superficie de la bandeja y de la
frecuencia de la carrera ajustada.

La capacidad de transporte del transportador con bandeja de transporte viene indicado en la ficha del catalogo.

Para prevenir el riesgo de rotura del Util y otros defectos debido a la parada del transportador neumatico durante el proceso de fabricacién automati-
co, debe ser previsto un dispositivo de control que transmita una sefial que inicie una parada de emergencia del Util, en el caso de un mal funciona-
miento o fallo de la unidad.

Para obtener una vida de servicio larga y sin averias, se debe de realizar una manipulacion apropiada y observar todas las instrucciones de montaje
descritas en este manual.
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Atencion!
Peligro de golpes y de aplastamiento.
No permanecer detras o delante de la bandeja

Seguridad: No transportar piezas
que pueden ser
inﬂamadas. por golpes

No transportar piezas calientes.
Piezes susceptibles a roturas
pueden ser danadas!

Precaucwn‘

Pellgro de aplastamiento.

No manipular en el transportador
v N durante el servicio en marcha.

Atencion!

Peligro de golpes y de aplastamiento.
Garantizar siempre una distancia de seguridad
suficiente entre las extremidades y los cantos

de la bandeja del transportador

(Respetar particularmente las distancias de
seguridad durante los trabajos de mantenimiento!

Los transportadores deben ser montados en la prensa de manera que queden protegidos por instalaciones de seguridad, como rejillas protectoras.

Montaje:
El transportador neumatico de piezas se compone de una placa movible, sobre la Agujeros de fijacién e
cual se fija la bandeja de transporte. El transportador es conectado a la red de aire para la bandeja—p [" para a bandeja
(méximo 4,5 bar) a través de la conexion (R3/8") que puede ser regulado por un / Q}_‘;}\
regulador de presion con engrasador. Se debe mantener el diametro interior de la Cuerpo s \ SN,
manguera de conexion en 6 mm, ya que si no la unidad fallara por falta de caudal. Fijacién Supems,on ’ /-<© \ A

L, e parada A~
Solamente debe operar un transportador por regulador de presion. <

‘&}{’— 2

A la primera entrada en servicio suministrar algunas gotas de aceite en la conexion
de aire. Fijar el transportador con al menos 4 tornillos de M8 a la subestructura (placa ¢ ayén de S —
base del Util). Los tornillos deben ser asegurados con una arandela de seguridad. Agujeros de fijacion

" Regulacion de la carrera

La construccion de la subestructura debe ser dimensionada de manera que la superficie de apoyo sea plana y no muestre desalineaciones.
Fijar la bandeja de transporte con 4 tornillos avellanados sobre |a placa para la bandeja.

~Placa de amarre

21 mm
Asegurarse de que la longitud de los tornillos, dependiendo del espesor de la chapa de la bandeja { L Bandejel e rneporte

mas la placa, sean dimensionados de manera que el extremo de tornillo no asome sobre la bandeja. S Trapaar
Cuanto mas ligero sea la chapa de la bandeja de transporte, menos desgaste sufrira el equipo. ]
(-
Mediante una dobladura de los cantos, las chapas con espesor inferior a 1mm pueden tener una
rigidez elevada.
El peso de la bandeja no debe exceder el peso indicado en catalogo.
—Troquel Bandeja de transporte

Usar apoyos en las zonas delantera y trasera para proteger la bandeja de transporte contra las
vibraciones e inclinaciones. Solamente las bandejas extremadamente cortas (longitud del dispositivo
+100 mm), que son muy ligeras, no requieren de los apoyos.

En el montaje del soporte de la bandeja evitar interferencias con la guia del transportador

N

La bandeja de transporte no debe sufrir pandeos.
X X L, X Viga transversal Placa base Transportador
La imagen a la derecha muestra la instalacion de un soporte de bandeja. del util
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Las distancias de seguridad mostradas en el imagen suponen instalaciones de proteccion
correspondientes, que excluyan riesgo de golpes y aplastamiento.

En adelante prestar atencion a las regulaciones para las distancias de seguridad segun DIN
EN 349.

En el montaje del transportador se debe tener en cuenta la distancia de la carrera.

Por eso la bandeja no debe ser colocada demasiado cerca de posibles obstaculos. El
distancia de la carrera se puede ampliar dependiente del peso de la bandeja - prestar atencion
a este punto.

La velocidad de transporte depende de la frecuencia de la carrera. El transportador puede ser
regulado desde 40 carreras/min. hasta 140 carreras/min. para (TPTN-18) y 180 carreras/min.
para (TPTN-25) aproximadamente. Dependiendo de la forma de las piezas que deben ser
transportadas, la velocidad de transporte dptima debe ser determinada probando las
diferentes frecuencias de carrera.

Una frecuencia de carrera elevada no produce necesariamente una mayor velocidad de
transporte. Incluso, una frecuencia de carrera demasiado elevada, conduce a una cancelacion
del transporte, de manera que las piezas solamente vibren sobre la bandeja.

La regulacion de la frecuencia de carrera se realiza mediante el tornillo de ajuste situado en la
parte delantera del transportador.

Conectar a la red de aire con los elementos de conexion
necesarios.

Ajustar el regulador de presién desde 3.9 hasta un maximo de
4.5 bar y llenarlo de aceite.

Utilizar solamente aceite apropiado para el aire comprimido.
Recomendamos aproximadamente 1 gota de aceite por
minuto para 60 carreras.

ol

‘L ‘Jl'— Engrasador

=
54

Distancfa de seguridad

Distancia de segurided =
camera + 15mm

carrera + 15mm
Carrera ds trabsjo Bandejs de transpote

Transportador
|

TR3 =W
| |
B 3,—‘-‘—: J_\\-
:\% NG \ ‘
NN \\\\\\\\X\\\ \

Plezas pesadas =
velocidad de carrera media

Plozas medias =
velocidad de carrera baja

\

Plezas lldaas =
velocidad de carrera elevada

Conexién de aire R 3/8
3.9hasta 4.5bar
solaments utlizar con
regulador de prasion
con engresador

Regulacion de la frecuenicia
de came
~ girar 3 la derecha para redudir
@ numaro da frecuencias

W ;
Acoplamiento  Junta dé eatangueidad

Funcionamiento incorrecto:

La placa del transportador no se mueve:

examinar el suministro de aire y comprobar que la presion sea
correcta (3.9 a 4.5 bar)

examinar el diametro interior del conductor de aire (6 mm)

examinar el engrasador del regulador de presion (aplicar
eventualmente una gota de aceite en la conexion de aire)
examinar si la bandeja de transporte se mueve libremente o si se
encuentra atascada o ladeada.

La frecuencia de carrera no puede ser regulada correctamente:

Si el transportador no ha sido usado durante un espacio de tiempo
largo, se recomienda un periodo de rodaje de aproximadamente
10 minutos.

El transportador se detiene después de alguno tiempo de uso:

La lubricacién no es suficiente (examinar el engrasador). Antes de
la puesta en funcionamiento aplicar un poco aceite en la conexion
de aire.

Mantenimiento:

Operar el transportador solamente con el regulador de presion
y engrasador!

Se debe garantizar un 6ptimo engrase desde el regulador de
presion.
Ajustar la lubricacion necesaria segin la frecuencia de carreras
usada.

Valor de orientacion: 1 gota de aceite por minuto para 60
carreras al minuto.

Utilizar aceite emulsionado y muy fluido para garantizar un engrase
6ptimo.

Limpiar el separador de agua del regulador de presion diariamente.
No usar el transportador neumatico sometido a fuentes de calor

altas, ya que se puede perder el poder de lubricacion, dafiandose
las juntas de cierre.

El transportador esta ajustado por el fabricante, por esa razén
no se debe de abrir.
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Instrucciones de montaje

Regulador de presion

Agujeros roscados M6 para la fijadion

Conexion de aire R 3/8” de la bandeja de transporte

3.9 hasta 4.5 bar
solamente utilizar con
=\ regulador de presion e
\
\ con engrasador g Bt o
) | la fijacién del transportador
\,,\r- debe ser plano!
Conector ~ M8 _‘_‘/
39a y
4.5 bar . e =
IU | e l;:gulacuén de la frecuenicia
. carrera
Engrasador Junta de - grar a la derecha para reducir
8 Acoplamiento estanqueidad &l numero de frecuencias
min. 6 mm 15Kg (TPTN-18) 22 Kg (TPTN-25)

s [ s | o |

= =,

Fijar la bancleja de transporte de modo que las vibraciones de amba
hacia abajo asi como las laterales queden totaimente anuladas.

nin

iNo utilizar las bandejas de transporte sin su correspondiente soporte!

Construccion del soporte de bandeja

Viga transversal

Piezas pesadas =
velocidad de carrera media

Piezas medias =
velocidad de carrera baja

Util de estampacién
]

A 7777777, 5 )
R TREENS T Piezas ligeras =

velocidad de carrera elevada
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Listado de piezas de recambio:

1. Cuerpo

2. Tapa

3. Placa fijacion

4. Placa fijacién bandeja

5. Pieza de conexion

6. Vastago-piston

7. Tope

8. Cabeza de valvula 1

9. Cabeza de valvula 2

10. Columnas guia

11. Casquillos guia

12. Tope muelle

13. Vastago de valvula 1

14. Vastago de valvula 2

15. Manguito del resorte

16. Soporte

17. Junta de valvula

18. Junta tdrica de columna guia

19. Junta térica del vastago piston

21. Anillo VM

22. Junta tapa

23. Junta cuerpo

24. Muelle de compresion hacia atras
25. Muelle de compresion hacia delante
26. Muelle reso rte de compresion de las columnas
27. Tornillo de cabeza cilindrica
28. Tornillo de cabeza cilindrica
29. Tornillo de cabeza cilindrica
30. Tornillo de cabeza cilindrica
31. Tornillo avellanado

32. Tornillo avellanado

33. Placa de absorcion

34. Valvula de regulacion
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